








MAVERICK™

POMPES A TRES FORTE HAUTEUR MANOMETRIQUE

CAPACITE (GAL US/MIN)

Lasséchement a trés haute hauteur Capacité maximale : 0 264 528 792 1056
. . . . "> 3 250 1 1 1 1 1 1 1 825
manomeétrique est possible avec une jusqu’a 195 m3/h
seule pompe (hauteurjusqu’é 235 m)- ...................................................................................................... | i
La structure de ces pompes est simple .PreSS',?n maximale : MAV-6200HH
et facile d’entretien. jusqu'a 235 m TDH 200 | 660
Concue pour une concentration en matiéres séches : . MAV;6150HH B
jusqu’a 5% - -
2 150 495 &
...................................................................................................... 5 5
o N < . <
Raccords de refoulement Victaulic : 5 i MAV-B100AH S
< [
4poabpo w w
...................................................................................................... (E 100 — MAV-660HH — 330 E
Puissance : 1 |
30 HP a 200 HP
MAV-430HH
...................................................................................................... 50 .
| MAV-440HH |
0 I 1 I I I I I 0
0 60 120 180 240
CAPACITE (m?3/h)
APPLICATIONS SPECIFICATIONS
Pour le drainage des puisards, des mines a PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES
ciel ouvert, des carriéres, des tunnels, des MODELES DE ) A DIAMETRE DE
T opérations de récupération, des constructions POMPES PUNMOTEUR T TOE GALUS/MIN- | POMPES o] o | S
§ de centrales électriques et des déchets. Lt LSl L ulel] [PO - (MM)]
0 MAV-430HH 30(22) 197 (60) 264 (60) 18 (455) 38(975) 616 (280) 4(100)
<>,; MAV-440HH 40 (30) 230 (70) 264 (60) 17 (430) 44 (1130) 836 (380) 4(100)
= MAV-660HH 60 (45) 295 (90) 264 (60) 21 (540) 52 (1315) 1067 (485) 6 (150)
MAV-6100HH 100 (75) 394 (120) 396 (90) 23(593) 61 (1550) 2156 (980) 6 (150)
MAV-6150HH 150 (110) 525 (160) 528 (120) 23(593) 61(1550) 2376 (1080) 6 (150)
MAV-6200HH 200 (150) 656 (200) 660 (150) 22 (560) 69 (1760) 2750 (1250) 6 (150)
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MAVERICK ™

POMPES EN ACIER INOXYDABLE

Toutes les piéces susceptibles d’entrer

en contact avec du liquide sont faites

de matériau non corrosif. La garniture

est fabriquée de caoutchouc fluoré trés
résistant aux produits chimiques et a la
chaleur. Ces pompes submersibles ont été
concgues pour répondre aux exigences de
I'industrie en matiére de traitement des
produits chimiques, des métaux ou de I'eau
d’exhaure.

MAV-410SS
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Capacité maximale :
jusqu’a 100 m3/h
Pression maximale :
jusqu’a 45 m TDH

Concue pour une concentration en matiéres séches :

jusqu’a 5%
Raccords de refoulement Victaulic :
2poadpo

Puissance :
0,5HPa15HP

APPLICATIONS

Résistent facilement aux liquides corrosifs dans
les mines d’eau et les usines de papier.
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PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES
MODELES DE - : DIAMETRE DE
POMPES Puzsz;r:ﬁiou TETE TOTALE [GI(\:I{\B:?I:/TIEd _ D'A%EJ';ESDES HAUTEUR POIDS REFOULEMENT
[HP - (KW)] [P1 - (M) (M3/H)] [PO - (MM)] PO - (MMI] [LB - (kG) [\[’,"gT_‘\(l:aL,:,ﬁ]

MAV-2,555* 0,5(0,4) 26 (8) 26 (6) 10 (250) 16 (398) 51(23) 2 (50)
MAV-21SS* 1(0,8) 33(10) 53(12) 10 (250) 16 (398) 53(24) 2 (50)
MAV-22SS 2(1,5) 49 (15) 53(12) 8 (200) 19 (470) 81(37) 2 (50)
MAV-35SS 5(3,7) 56 (17) 132 (30) 12 (304) 25 (625) 202 (92) 3(80)
MAV-38SS 8(5,5) 82 (25) 132 (30) 12 (304) 25 (625) 216 (98) 3(80)
MAV-410SS 10 (7,5) 82 (25) 264 (60) 14 (350) 28 (700) 279 (127) 4 (100)
MAV-415SS 15(11) 108 (33) 264 (60) 14 (350) 29 (735) 301 (137) 4 (100)

*Monophasé a 115V
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POMPES A BOUES
s u B M E Rs I B L Es POMPES SUBMERSIBLES AVEC AGITATEUR

Capacité maximale :
jusqu’a 960 mé/h

AVEC AGITATEUR s

Concue pour une concentration en matiéres séches :

jusqu’ad40%

R,PT’DE TM ......................................................................................................
Raccords de refoulement Victaulic :

jusqu’a 12"

Puissance :
3HPa150 HP

La série Riptide™ se compose de pompes submersibles robustes avec agitateur. Qu'elles soient
utilisées dans une mine souterraine ou lors de travaux de dragage, les pompes RIP allient
robustesse et fiabilité pour un nettoyage efficace des puisards. Les piéces d'usure ont une forte
teneur en chrome pour une meilleure durabilité et une durée de vie prolongée. Elles sont concues
avec un espace plus large entre les aubes de l'agitateur pour faciliter le mouvement de I'eau
avec une forte concentration en matiéres séches. Tous les modéles sont équipés de protections
thermiques intégrées et peuvent pomper jusqu'a 40% de particules solides par poids et assurer
une pression jusqu’a 40 m TDT. La capacité des pompes RIP varie de 3 3 150 HP.

*Approuvée selon la norme CSA (SP @




RIPTIDE™

POMPES AVEC AGITATEUR ET POMPES VORTEX AVEC AGITATEUR

Efficaces pour remuer avec l'agitateur et
pour pomper le sable et le gravier.

RIP-35VD
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Capacité maximale :

jusqu’a 330 m3/h

Pression maximale :

jusqu’a 25 m TDH

Concue pour une concentration en matiéres séches :
jusqu’a 20%

Raccords de refoulement Victaulic :

3poa8po

Puissance :

3HPa15HP

APPLICATIONS

Pour le drainage hors de la fosse et des travaux
d’extraction et de dragage.

CAPACITE (GAL US/MIN) CAPACITE (GAL US/MIN)

0 264 528 792 1056 1320 1584 0 e 00 18 a4t 20 oo
25 1 Il Il 1 1 82
25+ 82
20 - 66
. RIP-6125 —_ = 204 66 =
s E = g
w15 50 1w w w
2 2 Z 2
= = = 154 50 k=
(o] o O (o]
- - F ~
w . w w RIP-33VD RIP-35VD w
= 109 I = ~
‘E RIP-68S RIP-815S ‘E ‘E 104 33 ‘E
5+ - 16
54 16
0 T T T T T 0 0 T T T T T 0
0 60 120 180 240 300 360 0 12 24 36 48 60 72
CAPACITE (m3/h) CAPACITE (m3/h)

SPECIFICATIONS DES POMPES AVEC AGITATEUR

PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES

MODELES DE . MAX SOLID . DIAMETRE DE
POMPES PUISSANCEDU | yerp rorap | CAPACITE | poucH DINMEIRE HAUTEUR POIDS REFOULEMENT
MOTEUR | [GALUS/MIN e DESpompes | AUTELE EitC e
[HP - (KW)] (M2/H)] S [PO - (MM)] SR
RIP-68S 8(5,5) 33(10) 396 (90) 0,8 (20) 18 (455) 30 (750) 273 (124) 6 (150)
RIP-612S 12 (9) 46 (14) 528 (120) 0,8 (20) 22 (560) 32 (825) 396 (180) 6 (150)
RIP-815S 15(11) 26 (8) 1056 (240) 0,8 (20) 22 (560) 33 (835) 440 (200) 8 (200)

SPECIFICATIONS DES POMPES VORTEX AVEC AGITATEUR

PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES

MODELES DE - MAX SOLID . DIAMETRE DE
POMPES PUISSANCEDU | yerg roraLE CARACHTE _ THROUGH DTS HAUTEUR POIDS REFOULEMENT
MOTEUR Pl - (M)] [GAL US/MIN [INCH- DES POMPES [PO - (MMI] ILB - (KG)] VICTAULIC
[HP - (KW)] (M?/H)] MM [PO - (MM)] PO - (MMI]
RIP-33VD 3(2,2) 33(10) 106 (24) 0,5(13) 12 (304) 22 (560) 64 (29) 3(80)
RIP-35VD 5(3,7) 49 (15) 132 (30) 0,5(13) 13 (328) 30 (750) 99 (45) 3(80)
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RIPTIDE™

POMPES A SABLE AVEC AGITATEUR

CAPACITE (GAL US/MIN) CAPACITE (GAL US/MIN)
0 264 528 792 1056 1820 1584 1848 o0 132 264 396 928 660 e
25 L L L L L 1 82
L e s y . s . 20 - 66 40 12
Ces pompes sont équipées d’un agitateur Capacité maximale : Tl RIP-4305
et sont concues pour des applications jusqu’a 360 m*/h s RIP-5135 g =, R . &
d)agitaﬁon importante etforte. ...................................................................................................... ; 15 - L 50 ; ; ;
Pression maximale : o o © 5
jusqu’é 40 m TDH B o104 Lag W 207 RIP-385 =
@l < @l al
...................................................................................................... = ko =
RIP-610S
Congue pour une concentration en matiéres séches : 5 J e \ 16 101 -
jusqu’ad40%
...................................................................................................... 0 ! ! ! ! ! 0
’ 0 6‘0 12‘0 1é0 21‘10 360 3(‘)0 4200 0 0 €0 70 120 20 180
Raccords de refoulement Victaulic : CAPACITE (m*/h) CAPACITE (m*/h)
3poa8po
Puissance :
5HPa30HP
[72)
o
N
Y
[
[
Pour les bassins souterrains, le dragage de . PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES
bassins de sédimentation, le pompage et le POMPES PUISSANCEDU | torooo) o | CAPACITE DIAMETRE HAUTEUR POIDS I TREDL | DIFMLTREDE
drainage de liquides contenant des particules MOTEUR (PI-(m) | [GALUS/MIN- | DESPOMPES | 1pg _ (M) ILB - (KG)] VICTAULIC VICTAULIC
" HP - (KW)] (MP/H)] PO - (MM)] I I
solides.
RIP-35S 5(37) 33(10) 211 (48) 0,9 (22) 16 (398) 32(825)  242(110) 3(80)
RIP-38S 8(5,5) 49 (15) 211 (48) 0,9 (22) 16 (398) 32(825)  262(119) 3(80)
RIP-48S 8 (5,5) 33(10) 343(78) 1(25) 16 (398) 32(825)  262(119) 4(100)
RIP-610S 10 (7,5) 33(10) 528 (120) 1,4 (35) 21 (540) 33(835) 440 (200) 6 (150)
RIP-615S 15 (11) 46 (14) 528 (120) 1,4 (35) 21(540)  40(1022)  528(240) 6 (150)
RIP-4205S 20 (15) 88 (27) 343(78) 0,7 (18) 21(540)  51(1300)  770(350) 4(100)
RIP-4305S 30(22) 115 (35) 396 (90) 0,7 (18) 21(540)  53(1350) 924 (420) 4(100)
RIP-830S 30(22) 49(15) 1056 (240) 1,6 (40) 25(625)  46(1160)  781(355) 8 (200)
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RIPTIDE™

POMPES A SABLE AVEC AGITATEUR ET ENVELOPPE REFRIGERANTE

CAPACITE (GAL US/MIN) CAPACITE (GAL US/MIN)
0 264 528 792 1056 1320 1584 1848 2112 0 528 1056 1584 2112 2640 3168 3696 4224 4752
40 1 ) f ! L . | 132 40 ! L h ! f A f | 132
35 RIP-675HS 116 357 RIP-8100HS 116
Ces pompes a boues peuvent traiter des Capacité maximale : 204 ) L 9 30+ L o9
particules solides dures (jusqu’a 80 mm jusqu’a 960 m*/h s . |l E S 24 RIP.SY5H Lo E
pour Ies modéles de plus grande enver- ............ - ................ . ........................................................................ ; E ; o SRR » ;
gure). Elles constituent un excellent choix Pression maximale : 5“7 RiP-630HS “ 5 o RIP-850HS 5
. . o e H ) 5
pour le dragage, I'exploitation miniére et jusqu'a36 mTDT B o Lso B 154 e g
IeS travaux d,éliminaﬁon de Sable et de ...................................................................................................... [ o RIP-615HS . [ o0 RIP-10100H1S. | . =
gravier. Concue pour une concentration en matiéres séches :
° ~ u [ 5 16
jusqu’a 40% ’ '
...................................................................................................... o 0 0 ] ] ] ] ] ] I I 0
o 0 120 150 210 200 240 190 450 0 120 240 360 480 600 720 840 960 1080
Raccords de refoulement Victaulic : CAPACITE (m*/h) CAPACITE (m*/h)
6 poaillpo
Puissance :
15HPa 150 HP
I8
L
it APPLICATIONS SPECIFICATIONS
'
CA: Pour I'extraction de I'eau ou des boues des
PERFORMANCE DES POMPES DIMENSIONS DES POMPES
tranchées et pour I'agitation et le pompage de MODELES DE DUISSANCE DU CAPACITE DIAMETRE DIAMETREDE | DIAMETRE DE
I’eau du sol Pompage et dragage de |iquide5 POMPES ST TETE TOTALE [GALUS/MIN - | DES POMPES HAUTEUR POIDS REFOULEMENT | REFOULEMENT
i . . [HP - (KW)] [P1-(M)] (M3/H)] [PO - (MM)] [PO - (MM)] [LB - (KG)] VICTAULIC VICTAULIC
contenant des particules solides. [PO-(MM) | [PO-(MM)]
RIP-615HS 15 (11) 56 (17) 528 (120) 1,4 (35) 19 (470)  40(1022) 528 (240) 6 (150)
RIP-630HS 30 (22) 59 (18) 845 (192) 1,6 (40) 33(835)  53(1350) 1562(710)  6(150)
RIP-650HS 50 (37) 82 (25) 845 (192) 2,4 (60) 37(950)  63(1590) 2046 (930)  6(150)
RIP-850HS 50 (37) 62 (19) 1584 (360) 2,4 (60) 42(1055)  63(1590) 2145(975)  8(200)
RIP-675HS 75 (55) 102 (31)  845(192) 2,4 (60) 37(950)  66(1675) 2167(985)  6(150)
RIP-875HS 75 (55) 82(25)  1584(360)  2,4(60) 42(1055)  66(1675) 2365(1075)  8(200)
RIP-8100HS 100 (75) 102 (31)  1584(360)  2,4(60) 47 (1195)  74(1890) 5.0. 8 (200)
RIP-10100HS 100 (75) 49 (15) 3168 (720) 3(80) 48(1230)  80(2020) 5.0. 10 (250)
RIP-10150HS 150 (110) 72(22)  3168(720) 3(80) 48(1230)  81(2050) s.0. 10 (250)

RIP-650HS

Egalement offert avec des piéces et des accessoires en aluminium.
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MINING

’D HyYypDRrROTECH

REALISATION

COLLABORATION

info@hydrotechmining.com
hydrotechmining.com/fr/

Québec Ontario

297, 7¢ rue 1040 Lorne St #5

Val d'Or, QC J9P 0G5 Sudbury, ON P3C 4R9
Canada Canada

819 874-4499 705 665-6362

DEVELOPPEMENT DURABLE

Colombie-Britannique

19358 96th Ave. Unit # 300
Surrey, BC V4N 4C1
Canada

604 834-5400

Mexique

Av. de las Industrias 5300
Nombre de Dios, 31150
Chihuahua, Chih., Mexico

+52 614 417 6868



